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0. REMARQUES PRELIMINAIRES

0.1 COMMENT LIRE ET UTILISER LE MANUEL D’INSTRUCTIONS

0.1.1 IMPORTANCE DU MANUEL

Le manuel d’instructions est une partie intégrale de la machine ; il convient de le conserver pendant toute la durée de
vie de la machine et de le transmettre a tout autre usager ou propriétaire éventuel.

Toutes les instructions contenues dans le manuel doivent servir aussi bien a I'opérateur qu’au technicien qualifié chargés
de procéder a l'installation, la mise en service, 'utilisation et I'entretien de la machine de maniére correcte et slre.

En cas de doutes ou de problémes, merci de contacter les centres d’assistance technique.

0.1.2 CONSERVATION DU MANUEL

Utiliser le manuel de facon a ne pas endommager tout ou partie de son contenu.

Quelle gu’en soit la raison, ne pas enlever, déchirer ou réécrire des parties du manuel.

Conserver le manuel a I'abri de I’lhumidité et de la chaleur.

Conserver le manuel et les annexes jointes dans un lieu accessible a 'ensemble des personnels et connu de tous.

Toutes les opérations liées a 'utilisation et a I’entretien des composants commerciaux de la machine ne figurant pas dans
ce manuel sont contenues dans les annexes jointes correspondantes.

0.1.3 CONSULTATION DU MANUEL

Ce manuel d’instructions s’articule comme suit :

e COUVERTURE ET IDENTIFICATION DE LA MACHINE

e INSTALLATION ET ASSEMBLAGE DU PRODUIT

¢ INSTRUCTIONS ET/OU REMARQUES SUR LE PRODUIT
o ANNEXES

0.1.4 DROIT D’AUTEUR

Ce manuel contient des informations industrielles réservées qui appartiennent a BF INDUSTRIES. Tous les droits sont
réservés et peuvent étre protégés par le droit d’auteur et d’autres lois et traités relatifs a la propriété. Toute reproduction
(y compris partielle) de ce manuel sous quelque forme que ce soit est interdite sans la permission expresse de BF
INDUSTRIES.

0.1.5 INFORMATIONS RELATIVES AUX IMAGES ET AUX CONTENUS

Les images contenues dans ce manuel sont reproduites a titre indicatif dans le but d’apporter des éclaircissements qui
permettront a 'utilisateur de mieux assimiler les themes abordés. Ce document peut étre sujet a des modifications sans
préavis de la part de BF INDUSTRIES.
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0.1.6 MISE A JOUR DU MANUEL D’INSTRUCTIONS

Outre les caractéristiques essentielles du type de machine décrit, BF INDUSTRIES se réserve a I'avenir le droit d’apporter
a tout moment les modifications sur les organes, les composants et les accessoires qu’il jugera éventuellement
nécessaires a I'amélioration du produit ou aux exigences de caractere fonctionnel ou commercial.

0.1.7 SYMBOLES - LEGENDE ET UTILISATION

Le manuel utilise des messages typographiques et des symboles signalétiques qui indiquent des procédures particuliéres
dont le non-respect peut provoquer des dommages aux personnes, aux animaux, aux biens et a I'environnement.

Danger

Signale un risque d'accident grave, voire mortel.
Le non-respect des consignes portant ce symbole peut provoquer des dommages graves pour l'opérateur et/ou les personnes
exposées.

Avertissement

Signale un risque d'endommagement de la machine ou du produit traité.
Le non-respect des consignes portant ce symbole peut entrainer un mauvais fonctionnement ou endommager la machine.

Informations

1

0.2 DESTINATAIRES DU MANUEL

OPERATEUR/CONDUCTEUR DE LA MACHINE :
Opérateur formé. Apres avoir suivi une formation relative a I'exploitation de la machine, il est en mesure d’exécuter les
réglages de base sur celle-ci.

OPERATEUR CHARGE DE L’ENTRETIEN MECANIQUE:

Technicien qualifié en mesure de faire fonctionner la machine comme le conducteur et d’effectuer des réglages, des
réparations et des opérations d’entretien sur les organes mécaniques, sans toutefois pouvoir intervenir sur les
installations électriques sous tension.

OPERATEUR CHARGE DE L'ENTRETIEN ELECTRIQUE:
Technicien qualifié en mesure de faire fonctionner la machine comme le conducteur et d’effectuer des opérations
d’entretien et de réparation sur les dispositifs de réglage et les installations électriques, y compris sous tension.
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TECHNICIEN QUALIFIE DU FABRICANT :

Technicien qualifié du fabricant ou du distributeur en mesure de faire fonctionner la machine comme le conducteur et
d’effectuer des réglages, des réparations, des opérations d’entretien et des procédures complexes sur les organes
mécaniques et les installations électriques en fonction des accords pris avec le client.

PERSONNE EXPOSEE :
Toute personne qui se trouve complétement ou en partie dans une zone de danger.

1. SECURITE ET PREVENTION DES ACCIDENTS
1.1 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

e Avant d’accomplir ses taches, I'opérateur doit étre parfaitement au fait de la position et du fonctionnement de toutes
les commandes et des caractéristiques de la machine ; vérifier chaque jour I'ensemble des dispositifs de sécurité présent
sur la machine.

e Avant de lancer le cycle de production, I'opérateur doit s’assurer de I'absence de PERSONNES EXPOSEES dans les ZONES
DE DANGER.

e 'employeur est tenu de fournir et de s’assurer que les opérateurs portent les dispositifs de protection individuelle
prévus par le Directive 89/686/CEE (et amendements successifs). Durant |'utilisation et I’entretien de la machine le port
de dispositifs de protection individuelle (DPI) tels que chaussures et combinaison de sécurité conformes aux normes de
prévention des accidents est obligatoire.

e Les aires de stationnement de l'opérateur doivent toujours étre dégagées et ne pas contenir d’éventuels résidus
huileux.

e Défense absolue de faire fonctionner la machine en mode automatique sans avoir monté les protecteurs fixes et/ou
mobiles.

e Défense absolue de désactiver les dispositifs de sécurité installés sur la machine.

e Les opérations de réglage en conditions de sécurité réduites doivent étre confiées a une seule personne; 'accés a la
machine sera interdit aux personnels non autorisés durant le déroulement de celles-ci.

e Le local qui abrite la machine ne doit pas renfermer de zones d’'ombre, de lumiéres éblouissantes génantes, ni d’effets
stroboscopiques dangereux dus a I’éclairage fourni par le client.

¢ La machine peut fonctionner a I'air libre a des températures ambiantes comprises entre + 15°C et + 30°C.

e |'utilisation de la machine doit étre confiée uniquement a des personnels qualifiés.

LA MACHINE DOIT ETRE UTILISEE PAR UN SEUL OPERATEUR A LA FOIS. L'USAGE SIMULTANE DE
LA MACHINE PAR DEUX OU PLUS DE DEUX OPERATEURS EST INTERDIT.

DURANT L’ENSEMBLE DES OPERATIONS D’ENTRETIEN, DE REPARATION OU DE CENTRAGE, IL EST
IMPERATIF D’AMENER L'INTERRUPTEUR GENERAL EN POSITION 'O'-OFF. EN CAS D'INTERVENTION DANS
LE TABLEAU ELECTRIQUE, TOUJOURS COUPER LA TENSION EN AMONT DE LA MACHINE PAR
L'INTERRUPTEUR GENERAL DU RESEAU, ETANT DONNE QUE LE BORNIER RESTE SOUS TENSION MEME
APRES AVOIR OUVERT LE TABLEAU ET AVOIR PLACE L'INTERRUPTEUR DE LA MACHINE SUR « OFF ». IL EST
CONSEILLE D’APPOSER UN PANNEAU SIGNALETIQUE SUR LE TABLEAU DE COMMANDE A BORD DE LA
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MACHINE OU SUR L'INTERRUPTEUR GENERAL D’ALIMENTATION ELECTRIQUE (SELON LES CAS) : LE
PANNEAU CI-DESSUS PEUT REPORTER L’INDICATION SUIVANTE :
ATTENTION! ! ! NE PAS TOUCHER - PERSONNEL TECHNIQUE EN SERVICE.

NE PAS OTER LES CARTERS FIXES AVEC LA MACHINE EN MARCHE, TOUJOURS REMONTER CES DERNIERS
AU TERME DES OPERATIONS D’ENTRETIEN.

Aprés une intervention de réglage en conditions de sécurité réduites, il convient de rétablir au plus tét les conditions
antérieures en réactivant les protecteurs sur la machine.

Ne modifier sous aucun prétexte des parties de la machine (fixations, percages, finitions, etc.) pour y adapter des
dispositifs supplémentaires. Il est donc conseillé de demander a BF INDUSTRIES de procéder aux éventuelles
modifications requises.

1.2 SIGNALISATION DE SECURITE

Les signaux de sécurité (Fig. 1.1) décrits dans ce manuel figurent sur la structure de la machine dans les points appropriés et indiquent
un danger potentiel car des risques résiduels subsistent.

Les plaques adhésives a bandes jaunes et noires signalent une zone présentant des risques pour les personnels. Faire tres attention a
proximité de ces signaux.

Les plaques adhésives présentes sur la machine doivent étre propres et lisibles.

Danger haute tension.

Défense absolue de retirer les protecteurs fixes.

Lire attentivement le manuel d'instructions avant d'utiliser la machine.

Points d'ancrage pour les opérations de levage et de manutention avec chariot élévateur.

Eteindre la machine et débrancher la prise avant de commencer les travaux d'entretien ou de réparation.

g
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Risque de chute.

Défense d’entrer.

Risque d'écrasement
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1.2.1 INFORMATIONS SUR LES RISQUES RESIDUELS

La machine a été concue et construite pour garantir une utilisation en conditions de sécurité, en éliminant ou en réduisant au
minimum les risques résiduels grace aux dispositifs de sécurité. Il n'a toutefois pas été possible d'éliminer totalement certains risques,
décrits ci-apres, qui sont inhérents au fonctionnement de la machine :

Risque d’enfermement

Avant de mettre la machine en marche, I'opérateur doit vérifier qu’aucun autre opérateur n’est présent a
I'intérieur du périmétre de la machine (1).

Risque d’écrasement
Ne pas stationner dans la zone du manipulateur, dans la mesure ou le risque d’écrasement subsiste (2).

10
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1.3 DISPOSITIFS DE SECURITE

LA MACHINE A ETE CONGUE ET CONSTRUITE POUR GARANTIR UNE UTILISATION SURE DANS TOUTES LES
CONDITIONS PREVUES PAR LE FABRICANT, EN ISOLANT LES PARTIES MOBILES ET LES ELEMENTS SOUS TENSION
AVEC DES PROTECTEURS ET DES DISPOSITIFS DE SECURITE POUR L’ARRET D’URGENCE DE LA MACHINE.

BF INDUSTRIES DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS DE DOMMAGES AUX PERSONNES, AUX ANIMAUX OU
AUX CHOSES SURVENUS A LA SUITE DE MANIPULATIONS FORCEES DES DISPOSITIFS DE SECURITE.

- 3 Boutons d’arrét d’urgence (A) sur le tableau électrique et sur les grilles de protection.

- Le tableau électrique est protégé dans un coffret avec serrure a clé (C).

Protections fixes périmétriques NON OUVRANTES (D), (appuyées au sol) au tour de toute la machine a I'exception des
zones d'entrées pour le chargement et déchargement des palettes. Ainsi que la zone d’acces au formage des cartons. Les
zones d'entrées pour le chargement et déchargement des palettes sont pourvues de serrures de sécurité a inter
verrouillage (E1). Les zones d’entrée au formage des cartons sont équipées d’interrupteur de sécurité a clé (E2). L’accés
en zone est soumis a une procédure (voir paragraphe 2.7.2).

Lorsque I'on met la machine en marche, faire trés attention et vérifier I'absence de tout opérateur a l'intérieur de la zone
car il existe un danger d’enfermement. Les opérations d’intervention sur la machine doivent étre absolument effectuées
par un seul opérateur a la fois, afin d’éviter la mise en marche accidentelle de la part d’un second opérateur.

E2

El

E2 A C

&

BF INDUSTRIES 37 Impasse Du Petit Prince 69124 COLOMBIER SAUGNIEU tél : 04-78-32-66-70 fax : 04-72-93-23-20



09-2016 |Ind: | Formeuse de cartons + manipulateur APTAR

MANUEL D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN

1.3 ASSISTANCE TECHNIQUE

Pour toute information et demande d'assistance, I'utilisateur devra communiquer a BF INDUSTRIES les données suivantes:
- Modele de la machine

- Numéro de série

- Année de fabrication

- Date d'achat

- Nombre approximatif d'heures de fonctionnement

- Indications détaillées concernant une exécution particuliere ou le défaut relevé.
ASSISTANCE TECHNIQUE

BF INDUSTRIES

37 Impasse Du Petit Prince

69124 COLOMBIER SAUGNIEU

Seul I'emploi de pieces de rechange d’origine est en mesure de garantir et de préserver I'excellent rendement de nos

machines.

2 DESCRIPTION DE LA MACHINE

2.1 DONNEES D’IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d’identification, fixée sur I'armoire électrique de la machine, contient les données suivantes:
- Nom et coordonnées du Fabricant
- Désignation du type

- Numéro de série ‘ h_:}F: ImDuSTQ'EEf

- Année de fabrication

- Tension nominale (Un) F RA N C E
(0478326670 - FAX0472932320

- Nombre de phases
- Puissance
- Pression air (bars)

Machine: Formeuse de carton+lanpulatewr  Année

C€E
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2.2 DESCRIPTION GENERALE

La formeuse de carton avec manipulateur est une machine congue pour prendre un carton a plat sur une palette, le
déposer dans la zone de mise en forme. Mettre en volume la caisse carton et fermer les rabats inférieurs. Déposer une
bande adhésive sur le fond du carton et évacuer celle-ci avec la partie ouverte vers le haut.
La machine est prévue pour étre utilisée avec 2 formats de cartons :

o Type A:790x390x365

o Type 91 :585x380x305

La machine est composée des éléments suivants :

1 - Manipulateur : Le manipulateur permet de prendre un carton a plat sur une palette et de le déposer dans le magasin
intermédiaire.

2 — Magasin intermédiaire : Il permet le stockage et la mise en référence du carton a plat.

3 - Formeuse : Elle permet la mise en forme de la caisse américaine et la dépose du ruban adhésif.

4 - Pupitre de commandes : Pupitre qui permet gérer le fonctionnement de la machine.

Le convoyeur en sortie de machine est un élément extérieur. Il n’est pas gérer par la machine et ne fait partie de ce
manuel.

13
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2.3 USAGE PREVU - USAGE CORRECT
DESTINATION D'EMPLOI
Un seul opérateur a la fois est habilité a utiliser la machine.

La formeuse de carton, qui doit étre fixée au sol, a été congue et réalisée pour mettre en volume des cartons a plat stockés sur une
palette. La machine est prévue pour 2 formats de cartons.

L'opérateur place la ou les palettes de cartons aux emplacements prévus. Pour accéder a I'intérieur de la machine, I'opérateur aura
suivi la procédure d’entrée en zone (voir paragraphe 2.7.2).

Il devra ensuite indiquer a I’écran la production a réaliser.

Limites de travail

Des limitations d'emploi ont été prévues pour des raisons de sécurité: elles concernent les dimensions de la machine et les cartons
utilisées. Les cartons et palettes utilisées doivent étre identiques a celles utilisés pour les tests de mise au point effectués chez BF
INDUSTRIES.

2.4 USAGE NON PREVU ET NON AUTORISE - USAGE INCORRECT PREVISIBLE ET IMPREVISIBLE

L'utilisation de formeuse de cartons par des opérations non autorisées, un usage incorrect ou un entretien insuffisant peuvent
entrainer des risques graves pour la santé, la sécurité de l'opérateur et des personnes exposées, compromettre le bon
fonctionnement et la sécurité de la machine.

Les actions énumeérées ci-aprés constituent une liste de cas possibles, raisonnablement prévisibles, d'usage incorrect de la machine.

- NE JAMAIS monter sur les chassis fixes.

- NE JAMAIS monter sur les éléments du manipulateur.

- NE JAMAIS lancer le cycle de travail lorsque des personnes se trouvent a I'intérieur de la machine.

- NE JAMAIS laisser des personnels non qualifiés ou des personnes de moins de 18 ans utiliser la machine.

- NE JAMAIS abandonner le poste de commande durant la phase de travail.

- NE JAMAIS charger sur la machine des récipients contenant des produits toxiques, corrosifs, explosifs et inflammables.

- NE JAMAIS lancer le cycle de travail avec une palette de cartons non conforme.

- NE JAMAIS utiliser la machine en plein air ou dans des conditions ambiantes non admises.

- NE JAMAIS retirer les grilles de protections périmétriques.

2.5 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET EMISSIONS SONORES

¢ Dimensions hors-tout Voir plan ci dessous

e Poids net de I'’ensemble de la machine 3 000 kg
e Tension d’alimentation 400 V triphasé + neutre
* Fréquence d’alimentation 50 htz

e Courant nominal 12 A

e Puissance installée 3.5 kw

* Pression air 6 bars

Nuisance SONORE
Conformément a I’'annexe 1 de la directive machines 2006/42CE le fabricant déclare que les émissions sonores de la machine en
question rentrent dans les limites de 70 dB(A).
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Plan Ensemble

Hauteur max : 4900 mm
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2.6 POSTES DE TRAVAIL ET DE COMMANDE
Un seul opérateur a la fois est habilité a utiliser la machine.

POSTE A - Zone de commande -

L'opérateur doit occuper le poste A lorsque la machine exécute le cycle de travail. C'est depuis ce poste que l'opérateur gere le
démarrage, I'arrét et les modes de fonctionnements de la machine. De plus, I'opérateur peut contrdler visuellement le cycle de travail

et déclencher le dispositif d'arrét d'urgence en cas de situations potentiellement dangereuses.

POSTE B - Zone de chargement — déchargement de palette

Dans la zone de travail I'opérateur exécute |'opération suivante:

e mise en place au transpalette d’une palette de carton sur ’'emplacement 1 ou 'emplacement 2
e évacuation au transpalette de la palette vide

e opération de nettoyage

POSTE C - Zone d’accés au magasin intermédiaire

Dans la zone de travail I'opérateur exécute I'opération suivante:
¢ mise en place ou évacuation de cartons

e opération de nettoyage

POSTE D - Zone acces formeuse

Dans la zone de travail I'opérateur exécute I’'opération suivante:
e évacuation de carton si défaut

e opération de nettoyage

POSTE E - Zone accés formeuse

Dans la zone de travail I'opérateur exécute |’opération suivante:
e changement du ruban adhésif de la téte de scotchage

¢ évacuation de carton si défaut

e opération de nettoyage

Pour toutes les opérations effectuées au poste "B" et "C", I'accés a ces postes est soumis a une procédure d’entrée en zone (voir §

2.7.2).
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2.7 PROCEDURE DE TRAVAIL

2.7.1 PROCEDURE DE CHARGEMENT ET DECHARGEMENT

- Chargement

L'opérateur, au moyen d'un transpalette, positionne une palette de cartons sur I'emplacement 1 ou 2. |l devra le mettre en référence
sur I’équerre de positionnement.

L'opérateur doit préter attention au sens des cartons sur la palette. Le petit c6té des cartons devra toujours étre positionné coté
porte d’entrée. (Voir fig. ci-dessous)

L'opérateur doit également vérifier la hauteur de la palette, celle-ci ne doit pas dépasser 1900 mm de hauteur.

Petit coté carton —

/

Equerre de positionnement

- Déchargement

L'opérateur est averti par un signal sonore et lumineux lorsqu’une palette est vide. L’'opérateur doit exécuter la procédure d’entrée en
zone afin d’évacuer la palette vide.

18
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2.7.2 PROCEDURE D'ENTREE ET DE SORTIE DE ZONE

Entrée de zone :
L’opérateur commute le bouton demande d’entrée en position 1, retire la clef et la garde en sa possession. L'opérateur doit
attendre que le voyant AUTORISATION ENTREE reste allumé en continu pour pouvoir ouvrir et entrer dans la zone de travail.

Bouton de départ cycle —1m — |

Voyant d’autorisation d’entrée /

Commutateur de demande entrée ——|

Sortie de zone :

L’opérateur doit vérifier qu’il n’y a aucune personne a l'intérieur de la machine, fermer la porte, repositionner la clé dans le
commutateur et la mettre en position 0. Le voyant AUTORISATION ENTREE s’éteint, la machine est réarmée, I'opérateur peut ensuite
appuyer sur le bouton DEPART CYCLE pour relancer un cycle automatique.

2.7.3 PROCEDURE SHUNT FIN DE COURSE

La fonction SHUNT FIN DE COURSE est nécessaire lorsque le manipulateur a atteint un des capteurs de hors course. Cela
signifie une anomalie de positionnement du manipulateur. Cela déclenche immédiatement un Arrét d’Urgence.

Dans cette situation il n’est pas possible de réarmer la machine. Il faut donc maintenir le commutateur a clef SHUNT FIN DE
COURSE sur la position 1 (sur armoire principale), réarmer la machine et dégager le manipulateur du fin de course concerné a l'aide
des fonctions manuelles. Une fois le manipulateur dégagé, I'opérateur peut reldcher le commutateur SHUNT FIN DE COURSE.

Commutateur SHUNT FIN DE COURSE

19
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3 TRANSPORT - MANUTENTION STOCKAGE

3.1 EMBALLAGE ET DEBALLAGE

Les composants de la machine sont expédiés en colis palette.

Au moment de réceptionner la machine, s’assurer que I'emballage n’a pas été endommagé durant le transport ou qu’il
n’a pas été ouvert, ce qui pourrait signifier que certaines des pieces contenues a l'intérieur ont été enlevées. Amener les
colis de la machine encore emballée le plus pres possible du lieu d’installation prévu et procéder au déballage en ayant
soin de vérifier que la fourniture correspond au cahier des charges.

LE CHOIX DES ENGINS DE LEVAGE ET DES MACHINES DE TRANSPORT DOIT SE FAIRE EN FONCTION DES DIMENSIONS, DU
POIDS, DE LA GEOMETRIE DE LA MACHINE ET DE SES COMPOSANTS. LA CAPACITE DES ENGINS DE LEVAGE DOIT ETRE
SUPERIEURE (AVEC UNE MARGE DE SECURITE) AU POIDS DES COMPOSANTS DEVANT ETRE TRANSPORTES.

Remarque : Signaler sans tarder la présence de dégats ou de piéces manquantes au service aprés-vente et au
transporteur avec clichés photographiques a I'appui.

S’assurer que des piéces de petites dimensions ne restent pas au fond des cartons.

Effectuer une inspection détaillée des conditions générales.

Pour I’élimination des différents matériaux qui constituent I’emballage, se conformer a la réglementation applicable en
matiére de préservation de I'environnement.

LES OPERATIONS DE DECHARGEMENT ET DE MANUTENTION REQUIERENT LA PRESENCE D’UNE TIERCE PERSONNE QUI
ASSURERA SI BESOIN LA SIGNALISATION DURANT LE TRANSPORT.

BF INDUSTRIES DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS DE DOMMAGES PROVOQUES PAR : L'EXECUTION D’INTERVENTIONS
INCORRECTES, DES PERSONNELS NON QUALIFIES OU LE RECOURS A DES ENGINS INAPPROPRIES.

3.2 TRANSPORT ET MANUTENTION DE LA MACHINE EMBALLEE

POUR LE LEVAGE ET LE TRANSPORT DE LA MACHINE EMBALLEE, SE SERVIR EXCLUSIVEMENT D’UN CHARIOT ELEVATEUR
AYANT UNE CHARGE DE HISSAGE ADEQUATE. TOUT AUTRE DISPOSITIF ANNULE LA GARANTIE EN CAS D’EVENTUELS
DOMMAGES OCCASIONNES A LA MACHINE.

AVANT DE PROCEDER A UNE QUELCONQUE OPERATION, TOUJOURS S’ASSURER DE L’ABSENCE DE PERSONNES
EXPOSEES DANS LES ZONES DE DANGER (DANS CE CAS, TOUTE LA ZONE QUI ENTOURE LES PARTIES DE LA MACHINE
DOIT ETRE CONSIDEREE COMME UNE ZONE DE DANGER).

Glisser les fourches du chariot élévateur au niveau sous les palettes de bois et vérifier I’équilibre de I'ensemble. Si I’équilibre n’est pas
satisfaisant, repositionner les fourches sur la palette jusqu'a obtenir un équilibre correct pour le transport.

3.3 TRANSPORT ET MANUTENTION DE LA MACHINE DEBALLEE

Dégager la machine de son emballage, procéder au levage avec des sangles adaptées et correctement positionnées afin
de transporter les éléments vers le lieu d’installation.

POUR LE LEVAGE ET LE TRANSPORT DE LA MACHINE EMBALLEE, SE SERVIR EXCLUSIVEMENT D’UN CHARIOT ELEVATEUR

AYANT UNE CHARGE DE HISSAGE ADEQUATE. TOUT AUTRE DISPOSITIF ANNULE LA GARANTIE EN CAS D’EVENTUELS

DOMMAGES OCCASIONNES A LA MACHINE. ﬁ
20
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LE RISQUE DE CHOC PROVOQUE PAR UN MOUVEMENT LIE A UN DESEQUILIBRE DES PARTIES DE LA MACHINE A LA

SUITE D’UNE RUPTURE OU D’UN GLISSEMENT DES COURROIES NE PEUT ETRE DE LA RESPONSABILITE DE BF
INDUSTRIES. EFFECTUER LES OPERATIONS DE LEVAGE A FAIBLE VITESSE ET DE MANIERE CONTINUE (SANS SECOUSSES
NI IMPULSIONS).

AVANT DE PROCEDER A UNE QUELCONQUE OPERATION, TOUJOURS S’ASSURER DE L'ABSENCE DE PERSONNES
EXPOSEES DANS LES ZONES DE DANGER (DANS CE CAS, TOUTE LA ZONE QUI ENTOURE LES PARTIES DE LA MACHINE
DOIT ETRE CONSIDEREE COMME UNE ZONE DE DANGER).

Manutention partie Manipulateur :

Tubes de manutention
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Manutention partie Formeuse :

Palette bois
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3.4 STOCKAGE DE LA MACHINE EMBALLEE ET DEBALLEE

Si I'on prévoit de ne pas utiliser la machine sur une longue période, il est bon de vérifier que le lieu de stockage convient
au type d’emballage adopté (caisse, conteneur, etc.). Vérifier les conditions de stockage.

En cas d’inactivité de la machine et de stockage de cette derniere dans un lieu approprié aux caractéristiques techniques,
il convient de graisser les piéces de coulissement. En cas de doutes, contacter le service aprés-vente du fabricant.

BF INDUSTRIES décline toute responsabilité si I'utilisateur ne prend pas la peine de préciser ou de demander les informations ci-
dessus.

4 INSTALLATION
4.1 CONDITIONS AMBIANTES ADMISES

- Température :

La machine doit fonctionner régulierement dans des locaux dont la température ambiante est comprise entre + 5°C et + 40°C avec
une humidité relative non supérieure a 50%.

- Conditions atmosphériques :

L'installation électrique fonctionne correctement en présence de conditions atmosphériques ol I’humidité relative ne dépassent pas
50% a une température de 40°C et 90% a une température allant jusqu’a 20°C (en I'absence de condensation). Si les conditions
ambiantes ne se prétent pas au fonctionnement de la machine, Le Fabricant pourra fournir, sur demande, des solutions destinées a 'y
remédier (ex : climatiseurs, résistances thermostatiques, etc.).

Eclairage minimum nécessaire et indispensable : 300-500 lux

En version standard, la machine n’est ni congue ni pré-équipée pour travailler dans des locaux ayant une atmosphére
explosive ou a risque d’incendie.

4.2 ENCOMBREMENT REQUIS POUR L’UTILISATION ET L’ENTRETIEN

Laisser un espace libre suffisant sur le c6té du chassis réservé aux opérations d’entretien.

Dans tous les cas de figure, il convient de se référer au schéma convenu avec le fabricant au moment de la commande.

4.3 POSITIONNEMENT DE LA MACHINE

La surface doit étre lisse et plane dans les deux sens (inclinaison maximum permise 1%.0) et capable de pouvoir supporter
le poids de la machine a pleine charge.

Ancrage au sol

a) Vérifier le bon positionnement de la machine

b) Pratiquer les trous dans le sol en passant a travers les trous percés sur I’'embase de la machine ;
c) Introduire des goujons d’ancrage adaptés dans les trous et serrer;

=
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4.4 BRANCHEMENT ELECTRIQUE

Le raccordement de la machine a la ligne d’alimentation électrique doit étre réalisé exclusivement par un installateur

électrique industriel spécialisé et expérimenté.

N’effectuer aucune intervention qui modifierait les circuits, les étalonnages, les composants, etc. Le non-respect de ces

conditions est considéré comme une altération de la fourniture.

Le branchement au secteur électrique sera effectué apres avoir :

¢ positionné tous les composants de la machine ;

e relié tous les cables débranchés pour le transport en s’aidant du schéma électrique fourni avec la machine.

L'INSTALLATION ELECTRIQUE RELIEE A CE PRODUIT DOIT ETRE CONFORME AUX NORMES DE SECURITE EN VIGUEUR ET ETRE
EQUIPEE D'UN INTERRUPTEUR A COURANT DIFFERENTIEL RESIDUEL ET D'UNE INSTALLATION DE MISE A LA TERRE. LA TENSION ET

LA FREQUENCE DOIVENT RESPECTER LES DONNEES FIGURANT SUR LA PLAQUE D'IDENTIFICATION DE LA MACHINE.

TOUT DEFAUT OU ANOMALIE DE L'INSTALLATION DE MISE A LA TERRE RELIEE A LA MACHINE PEUT, EN CAS DE PANNE,
PROVOQUER L'ELECTROCUTION DE L'OPERATEUR ET ENTRAINER LA MORT OU DES DOMMAGES GRAVES A LA SANTE DE CELUI-CI.

AVANT DE COMMENCER LES OPERATIONS DE BRANCHEMENT ELECTRIQUE, OTER LA TENSION EN AMONT DE LA

MACHINE EN METTANT L'INTERRUPTEUR GENERAL DU RESEAU SUR "OFF".

Verrouiller I'interrupteur avec un cadenas et apposer un panneau pour signaler |'opération en cours.

S’assurer que l'interrupteur général de la machine, situé sur I’'armoire électrique, est en position “ 0 “ (zéro) OFF et ouvrir

le coffret a I'aide de la clé.

L’ELECTRICIEN DOIT CONNECTER, SELON LES REGLES DE L’ART, LE CABLE D’ALIMENTATION APPROPRIEE ET CONFORME

A LA REGLEMENTATION EN VIGUEUR DANS LE PAYS D’UTILISATION.
Le cable d’alimentation doit étre connecté selon le schéma électrique de la machine.

La machine est livrée sans cable d’alimentation.

Pour I'alimentation électrique, il est nécessaire de dimensionner correctement la section des fils conducteurs. Se référer

aux valeurs de puissance et de tension, indiquées sur la plaquette d’identification de la machine.
Ouvrir la porte du coffret électrique a I'aide d’une clé.
Introduire le cable d’alimentation a I'intérieur du tableau électrique.

Faire attention lors du raccordement des fils de puissance aux bornes correspondantes. Ce référer au schéma électrique

de la machine pour le raccordement.

Fermer le coffret électrique a I'aide de la clé correspondante que I'on rangera en lieu s(r.
Amener l'interrupteur du disjoncteur auquel est reliée la machine en position “ 1 “ (ON).
Avant d’amener l'interrupteur général de la machine en position “ | “
zone de danger.

BF INDUSTRIES décline toute responsabilité en cas de dommages dérivant du non-respect de ces normes et de la
réalisation de telles opérations par des personnels non qualifiés.
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4.5 BRANCHEMENT PNEUMATIQUE

Le raccordement au circuit pneumatique doit étre effectué en suivant le schéma pneumatique fourni avec la machine.
Le circuit pneumatique doit étre en mesure de délivrer la quantité d’air indiquée sur les dessins techniques.

AVANT D'EFFECTUER LE BRANCHEMENT PNEUMATIQUE, FRAPPER SUR LE BOUTON D'ARRET D'URGENCE.

Pour effectuer le raccordement pneumatique, procéder comme suit :
e connecter le tuyau pneumatique bleu sur une arrivée d’air comprimé avec une pression de 6 bar
e activer la pression de la ligne d’admission

CONFORMEMENT AUX DISPOSITIONS DE SECURITE, LE BRANCHEMENT AU CIRCUIT PNEUMATIQUE DOIT ETRE EXCLUSIVEMENT
CONFI E A UN PERSONNEL QUALIFIE.

5 MISE EN SERVICE DE LA MACHINE

5.1 TABLEAU ELECTRIQUE

1

25
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1. Interrupteur général

Allume et éteint la machine, en coupant le courant.

2. Bouton-poussoir lumineux départ cycle

Permet de démarrer un cycle automatique

3. Bouton-poussoir lumineux arrét cycle

Permet d’arréter un cycle automatique

4. Bouton-poussoir lumineux Réarmement

Permet de réarmer la machine — Remettre la machine en puissance
5. Commutateur Shunt Fin de Course

Permet de débloquer le manipulateur quand celui-ci est hors course
6. Buzzer

Permet un signal sonore

7. Bouton d’Arrét d’Urgence

Permet de stopper la machine en cas de danger

8. Panel tactile

Permet de visualiser et sélectionner des informations pour le fonctionnement de la machine
9. Voyant sous tension

Permet de visualiser que I'armoire est sous tension

5.2 CYCLE DE FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE

Le cycle automatique est prévu pour prendre un carton a plat sur une palette, le déposer dans la zone de mise en forme. Mettre en
volume la caisse carton et fermer les rabats inférieurs. Déposer une bande adhésive sur le fond du carton et évacuer celle-ci, avec la

partie ouverte vers le haut.
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Description du cycle automatique :

Le manipulateur vient chercher un carton a plat en zone 1 ou en zone 2. Le carton est déposé en zone 3 et mis en
référence. Le manipulateur continu la dépose des cartons en zone 3 tant que le nombre de carton demandé n’est pas atteint ou si la
zone 3 est pleine.

Des qu’un carton est validé en zone 3, il est transféré vers la zone 4. Le carton est maintenu par des ventouses sur la
face inférieure. Le mouvement d’un vérin permet de mettre en volume le carton. Les petits rabats sont pliés en premier, le rabat
supérieur en second et le rabat inférieur en dernier. L'ensemble des rabats sont maintenus pour le transfert vers la zone 5.

Une téte de scotchage vient déposer un ruban adhésif sur le fond du carton. Le carton ainsi constitué est évacué
vers la zone 6.

Modes de fonctionnement spécifiques :

o Possibilité de produire un méme type de cartons sur les 2 emplacements de palettes :
= Dans ce cas I'opérateur mettra le méme type de carton sur les 2 emplacements, indiquera a
I’écran le type par emplacement et une quantité.
o Possibilité d’indiquer un temps pour le formage d’un carton :
=  |’opérateur indiquera ces quantités de cartons suivant le type et indiquera un temps pour les
sorties de cartons. (un carton toute les X secondes)
o L'opérateur peut indiquer une quantité pour chaque type de carton et la production se fera en
alternant les 2 types de cartons une fois les quantités atteintes.
o Demande de formage d’une caisse via un signal extérieur :
= L'opérateur indique le type de carton, le manipulateur rempli le magasin et le signal extérieur
déclenche le formage du carton.
o Activation / désactivation des sécurités de la téte de scotchage (mode dégradé) :
=  Le bouton Mode de Fonctionnement permet I'activation ou la désactivation des sécurités de la
téte de scotchage.
o Fonctionnement sans manipulateur :
= L’opérateur charge le magasin intermédiaire manuellement, ferme les portes, dans le Mode
Fonctionnement, I'opérateur désactive le manipulateur. (mode dégradé)
o Mode pas a pas :
=  Ce mode permet de faire un cycle automatique complet étape par étape validé par I'opérateur
a I'aide d’un bouton a I’écran.

5.4 MISE EN SERVICE DE LA MACHINE

a) Positionner l'interrupteur général sur la position 1

b) Vérifier que les boutons d’arrét d’urgence ne sont pas enclenchés
c) Appuyer sur le bouton Réarmement

d) Sélectionner a I’écran le type de cycle désiré

e) Appuyer sur le bouton de départ cycle

5.5 ARRET MACHINE AU TERME DE LA PRODUCTION

Au terme de la journée de travail, placer la machine en conditions de sécurité :

a) Si un cycle est en court, appuyer sur le bouton arrét cycle. Attendre que le cycle soit terminé et que la vérine verte soit éteinte.
b) Enclencher le bouton d’arrét d’urgence se trouvant sur le pupitre.

c) Eteindre la machine en amenant l'interrupteur général en position 'O'-OFF.
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5.6 ARRET D’URGENCE

La machine est dotée de trois boutons poussoir d'arrét d'urgence. L'enclenchement des boutons poussoir provoque I'arrét

immeédiat de la machine. Pour redémarrer la machine, déverrouiller le bouton coup de poing d’Arrét d’Urgence et appuyer sur le

bouton-poussoir bleu pour réarmer la machine.
5.7 ARRET DU CYCLE

Pour arréter le cycle de la machine, appuyer sur le bouton-poussoir arrét cycle.

5.9 CONTROLE EFFICACITE DES DISPOSITIFS DE SECURITE

Ce paragraphe décrit quelles sont les actions que |'opérateur doit entreprendre, pour pouvoir tester les dispositifs de sécurité installés

pour la protection de I'opérateur, avant de commencer la production.
Cette procédure peut étre effectuée par I'opérateur travaillant sur cette machine.

5.9.1 CONTROLE FONCTIONNEMENT DES BOUTONS D'ARRET D'URGENCE

Avec la machine en fonction automatique, frapper sur le bouton d'arrét d'urgence. Contréler que la machine s'arréte bien

immédiatement. Relacher le bouton d'arrét d'urgence précédemment frappé et appuyer sur le bouton réarmement. Appuyer enfin

sur le bouton départ cycle et la machine doit redémarrer.

5.9.2 CONTROLE PROTECTION PERIMETRIQUE

Vérifier que toutes les grilles de protection périmétriques sont bien en place et fixées.

5.9.3 CONTROLE DES PORTES D’ACCES

La machine est équipée de deux systemes de sécurité pour les portes d’acces.
- Portes partie formeuse :

o Ces portes sont équipées d’interrupteurs de sécurité a clé. Avec la machine en fonction automatique,
ouvrer une porte. Controler que la machine s'arréte bien immédiatement. Si un carton est en cour de
mise en forme, retirer le et refermer la porte. Appuyer enfin sur le bouton réarmement ensuite départ

cycle et la machine doit redémarrer.
- Portes partie manipulateur :

o Ces portes sont équipées de serrure a inter verrouillage. Avec la machine en fonction automatique,

Vérifier que les portes sont bloquées mécaniquement. L’ouverture de ces portes est soumise a la
procédure de demande d’entrée en zone.
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6 ENTRETIEN

6.1 CONSIGNES GENERALES

6.1.1 ISOLEMENT DE LA MACHINE

Avant d’effectuer une quelconque opération d’entretien ou de réparation, il convient d’isoler la machine de ses
d’alimentation. Amener l'interrupteur général a tension de secteur en position 'O'-OFF et fermer la vanne d’arrivée d’air.

6.1.2 PRECAUTIONS PARTICULIERES

Lors de I'exécution des travaux d’entretien ou de réparation, prendre les précautions suivantes :

- Avant de commencer les travaux, apposer un panneau “INSTALLATION EN TRAVAUX” en position bien visible ;

- Ne pas utiliser de solvants ou de matériaux inflammables ;

- Prendre garde a ne pas jeter de liquides lubrifiants et réfrigérants dans I’environnement ;

- Pour accéder aux parties les plus hautes de la machine, utiliser les dispositifs qui conviennent aux opérations a effectuer ;

- Ne pas monter sur les organes de la machine ou sur les carters qui ne sont pas congus pour soutenir le poids d’une personne ;
- A la fin des travaux, rétablir et assujettir comme il se doit I’ensemble des protecteurs et des carters 6tés ou ouverts.

6.1.3 NETTOYAGE

Nettoyer régulierement les dispositifs de protection, et notamment les matériaux transparents de la carcasse, a I'aide d’un
humide.

6.2 ENTRETIEN PERIODIQUE

sources

chiffon

Ce paragraphe décrit les interventions qui doivent étre effectuées régulierement pour garantir le bon fonctionnement de

la machine.

LE RESPECT SCRUPULEUX DES INTERVENTIONS D’ENTRETIEN REPORTEES CI-DESSOUS EST INDISPENSA
L’EFFICACITE DU FONCTIONNEMENT ET A LA LONGEVITE DE LA MACHINE.

BF INDUSTRIES DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX DE LA MACHINE DERIVANT DU
QUE L’ENTRETIEN DE CETTE DERNIERE N’A PAS ETE EFFECTUE DE MANIERE CONFORME AUX INSTRUCTIONS FOURNIES.

6.2.1 ENTRETIEN PROTECTIONS ACTIVES

VERIFIER LE BON FONCTIONNEMENT DES PROTECTIONS AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER.
Voir paragraphe 5.9.

6.2.2 ENTRETIEN QUOTIDIEN

Nettoyage. Eliminer soigneusement toute trace de saleté sur les surfaces de la machine. Utiliser un chiffon propre et humide.
Nettoyer les photocellules a I'aide d’un chiffon doux propre.

BF INDUSTRIES 37 Impasse Du Petit Prince 69124 COLOMBIER SAUGNIEU tél : 04-78-32-66-70 fax : 04-72-93-23-20
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6.2.3 ENTRETIEN MENSUEL

Controler visuellement que tous les éléments mécaniques soient en place.
Purger les condensats dans le filtre régulateur.

6.2.4 ENTRETIEN SEMMESTRIEL

Vérifier la tension et I'état :
- des courroies de transmissions sur le manipulateur
- des bandes d’entrainement du carton

Effectuer le graissage des rails a billes du manipulateur. Les rails positionnés sur la partie formeuse doivent étre nettoyés lubrifié

légerement avec un spray au silicone.

Faire un nettoyage complet de la téte de scotchage.

Nettoyer a I'air comprimé les venturis.

Vérifier de maniére générale le bon serrage de la boulonnerie.

Courroies de
transmission

<

Rails a billes.
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Rails a billes formeuse

6.2.5 ENTRETIEN ANNUEL

Idem que I'entretien semestriel.

Changement de la lame de coupe de la téte de scotchage.
Changement dans bandes d’entrainement du carton.

Vérifier de maniere générale le bon serrage de la boulonnerie.

7 MISE HORS SERVICE

7.1 DEMANTELEMENT, MISE AU REBUT ET ELIMINATION

PROCEDER A LA DEMOLITION DE LA MACHINE OU DES COMPOSANTS DE LA MACHINE S'IL N'EST PLUS POSSIBLE DE LES UTILISER OU
DE LES REPARER CAR ILS SONT CASSES, USES OU EN FIN DE VIE.

- Procéder a la démolition de la machine en utilisant des équipements appropriés, choisis en fonction de la nature du matériau sur
lequel on intervient.

- Démanteler et mettre au rebut tous les composants apres les avoir réduits en morceaux de maniere a ce qu'ils ne puissent pas étre
réutilisés.

- Lors de la mise au rebut de la machine, procéder a un tri sélectif des parties composant la machine (métaux, huiles et lubrifiants,
plastique, caoutchouc, etc.) et les remettre a des entreprises spécialisées qui assurent I'élimination des déchets solides industriels
conformément a la législation en vigueur.

NE PAS TENTER DE REUTILISER DES PARTIES OU DES COMPOSANTS DE LA MACHINE QUI PEUVENT SEMBLER INTACTS UNE FOIS
QU'ILS ONT ETE DECLARES NON UTILISABLES.

.
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8. Interface Opérateur

8.1 Page d’accueil

A la mise sous tension la machine affiche la page suivant :

16-08-29 11:16:57

% Aptar £

B.F INDUSTRIES

FORMEUSE DE CARTONS AVEC MANTPULATEUR

VUE PRINCIPALE

Appuyer sur le bouton VUE PRINCIPALE
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8.2 Vue Principale

La Vue Principale regroupe les informations générales. Cette page vous permettra de visualiser |'état de la machine.

2016-08-28 11:23:02 VUE PRINCIPALE
ETAT DU CYCLE : 1 7
Compteur Gauche
ﬁ ARRETE ! _
0 Type A

Cuantité voulue:

Biverte Porte 3 C

4

AC M verte Porte 2 C

Droit
MODES DE FONCTIONNEMENT i Type A

wverte Porte 1 O

VUE PRINCIPALE PARAM. PRODUCTION MAINTENANCE PARAMETRES MACHINE

- Bouton Conditions Initiales : Ce bouton vous permet de visualiser les conditions initiales nécessaires au
démarrage d’un cycle automatique. Si le bouton est vert, toutes les conditions initiales sont validées. Si il est
orange, appuyer sur le bouton pour visualiser la ou les conditions manquantes.

- Etat du Cycle : Ce voyant indique si la machine est en cycle.

- Modes de Fonctionnement : Ce bouton permettra de choisir les différents modes de fonctionnements de la
machine.

- Vue Principale : Ce bouton permet de revenir a la vue principale a partir de n’importe quelle autre page.

- Alarmes : Permet de visualiser les alarmes actives.

- Param. Production: Ce bouton permet de choisir la production a réaliser. Type de carton, quantité
emplacement.

- Maintenance : Ce bouton permet de visualiser les entrées automates, piloter les sorties, manipuler les axes du
manipulateur. Ces pages sont protégées par un mot de passe niveau 1, technicien maintenance.

- Parameétres Machine : Ce bouton permet I'acces aux différents parameétres de la machine tel que vitesse de
déplacement du manipulateur, tempos de fonctionnement du cycle, coordonnées de prise dépose etc. Ces
pages sont protégées par un mot de passe niveau 2, technicien BF INDUSTRIES.

- A I'emplacement des magasins, ce trouve des compteurs. Le compteur de gauche indique la quantité
commandée, le compteur de droite indique la quantité prise par le manipulateur. On peut également visualiser
le type de carton sélectionné.

- Alasortie de la formeuse, ce trouve deux compteurs qui permettent de visualiser la quantité de cartons voulue
et le nombre de cartons sorties.

- Lafléche sur la droite de I'’écran permet de visualiser les magasins en vue depuis le pupitre.
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2018-08-20 11:23:34 VUE DE FACE

N Position Y :

Position £ :
0

0 Point Haut Droite :
0
-«
VUE PRINCIPALE H ALARMES ‘ PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE

- Onretrouve sur cette page les types de carton par magasin et les quantités commandées.
- Onvisualise la position du manipulateur sur I'axe Y et Z.

- Le point haut gauche et le point haut droit correspondent a la position du manipulateur au-dessus d’une palette
pleine.

8.3 Bouton Conditions Initiales :

On trouve sur cette page les conditions initiales pour le démarrage d’un cycle automatique. Afin de pouvoir
démarrer un cycle auto, toutes les conditions doivent étre en vert.

WVérin Doigts Rentré : . Ferm. Rabat Arriere Rentré : 0
Taquage Magasin Rentré : . Ferm. Rabat Avant Rentré : .3
Evacuation Carton Rentré : (g Pli Rabat Supérieur Rentré : “

I Cl TYFE B'IIJI CITYPE.AI

34
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Le bouton CI TYPE 91 permet de visualiser les contions initiales spécifiques au type de carton 91.

CONDITIONS INITIALES TYPE 91

Le bouton CI TYPE A permet de visualiser les contions initiales spécifiques au type de carton A.

CONDITIONS INITIALES TYPE A
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8.4 Bouton Mode de Fonctionnement

Cette page permet de choisir les modes de fonctionnement de la machine :

- Modes Cycles : Manuel ou Automatique
- Téte de Scotchage : Il est possible d’activer ou désactiver les contrdles de la téte de scotchage :
o Niveau mini bobine
o Déroulement du ruban
o Défaut de coupe ruban
- Manipulateur : Il est possible d’activer ou désactiver le manipulateur
- Formeuse : Le mode continu est le mode normale d’utilisation, le cycle de formage du carton s’exécute en
continu. Le deuxieme mode est le mode pas a pas. Il est utilisé pour le réglage de la machine, il permet de faire
un cycle complet étape par étape, validé a chaque fois par I'opérateur.
- Demande Extérieur : Il est possible de déclencher le formage d’un carton a I'aide d’un contact extérieur. Ce
bouton permet d’activer ou désactiver cette fonction.

36
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8.5 Bouton Alarmes

En appuyant sur le bouton Alarmes la page suivante s’affiche. Les Alarmes actives sont en rouge, dés qu’elles ne sont plus

actives, elles passent en bleu.

2016-08-28 11:24:01 ALARMES
[ DEFAUTS MANIPULATEUR

VUE PRINCIPALE H ALARMES H PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE

8.6 Bouton PARAM. PRODUCTION

Cette page permet de commander sa production.

2016-08-31 14:31:22 PARAMETRES

MAGASIN GAUCHE MAGASIN DROIT

v B
. VALID

WUE PRINCIPALE H ALARMES H PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE ‘

Type de Carton : L'opérateur choisis le type de carton par magasin.
Quantité Voulue : Il peut indiquer une quantité de carton par magasin.
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Cadence de Sortie : Si 'opérateur choisi d’indiquer une cadence de sortie, la valeur devra étre supérieure a 7 secondes. Dans
ce cas, la formeuse sortira un carton a la cadence indiqué par I'opérateur. Si la valeur reste a 0, la machine sera a sa cadence
maximum.

Type de cycle : I'opérateur peut choisir entre UNIQUE et CONTINU.
- UNIQUE : la machine exécutera la quantité indiquée de chaque magasin et s’arrétera.
- CONTINU : la machine exécutera la quantité indiquée de chaque magasin et recommencera chaque quantité.

ENCHAINEMENT MAGASIN : Choix du commencement de la production.
- Gauche puis Droit : le manipulateur commence par le magasin gauche ensuite le magasin droit.

- Droit puis Gauche : le manipulateur commence par le magasin droit ensuite le magasin gauche.

L’opérateur devra valider ces informations a I'aide du bouton VALID.

.
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8.7 Bouton MAINTENANCE

Le mode maintenance est protégé par un mot de passe niveau 1.

Une fois le mot de passe renseigné, le menu maintenance s’affiche.
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VISUALISATION ENTREES :

Il'y a cing pages pour la visualisation des entrées.
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PILOTAGE DES SORTIES :

Il'y a trois pages pour le pilotage des sorties. Il est obligatoire d’étre en mode Manu pour pouvoir piloté des sorties.

sl sl jal il i jal
- - - n -

o
=
=
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o o o
) o )
- - -

o
)
e

OFF

o

o
)
e

COMPTEURS :

Les compteurs situés en haut de I’écran sont les compteurs machine. Pas de remise a zéro.

Les compteurs dans le cadre sont les compteurs de la production en cour. Il est possible de les remettre a zéro en appuyant

sur le bouton RAZ COMPTEURS.

BF INDUSTRIES 37 Impasse Du Petit Prince 69124 COLOMBIER SAUGNIEU tél : 04-78-32-66-70 fax : 04-72-93-23-20
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MANUEL D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN

MENU AXES :

Magasin Magasin
Gauche Droit

PRISE ORIGINE

e B e

Cette page vous permet de déplacer manuellement les axes du manipulateur.
- AXEY -:Permet de déplacer le manipulateur vers la droite.
- AXEY +: Permet de déplacer le manipulateur vers la gauche.
- AXEZ-:Permet de déplacer le manipulateur vers le haut.
- AXEZ+:Permet de déplacer le manipulateur vers le bas.
- Prise Origine : Permet de faire la prise d’origine sur I'axe Y ou 'axe Z
- Axe Référence : Permet de visualiser si la prise d’origine a été effectuée.

REGLAGE HEURE :

Cette page vous permet de modifier la date et heure de I’écran. Il est possible de ce synchroniser avec 'automate a I'aide du
bouton Synchroniser I’API.

REGLAGE HEURE

D Dm - Fﬁ

11:28:46 29/08/2016

s <- +58 [

Mise a I'heure de I'automate

nchronise AP

VUE PRINCIPALE m PARAM. PRODUCTION m PARAMETRES MACHINE

44
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8.8 Bouton PARAMETRES MACHINE

Ces parameétres sont accessibles par un mot de passe de niveau 2 détenu par les techniciens de BF INDUSTRIES. Une erreur

dans le renseignement de ces parametres peut endommager la machine. C’'est pour cette raison que toutes modifications de ces
parameétres doivent étre validées par un technicien de BF INDUSTRIES.

2016-08-28 11:28:11 TEMPORISATIONS SURVEILLANCE MOUVEMENTS FORMEUSE (S) :

POSITION MAGASIN I OUVERTURE CARTON : o 1
POSITION B GRANDE REGLE :
0 —
0
T 0
—— 0
T 0
0 | 0
ASPIRATION OUVERTURE E BUZZER :
CARTON : |:
SUIVANT
VUE PRINCIPALE H ALARMES ‘ PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE ‘

2016-08-29 11:28:27 TEMPORISATIONS SURVEILLANCE CAPTEURS FORMEUSE (S) :

RENTRE SORTI RENTRE SORTI

POSITION MAGASIN 0 0 | OUVERTURE CARTON :

DROIT :

oflofjofjofjofjofo flo

‘ VUE PRINCIPALE H ALARMES ‘

PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE ‘

BF INDUSTRIES 37 Impasse Du Petit Prince 69124 COLOMBIER SAUGNIEU tél : 04-78-32-66-70 fax : 04-72-93-23-20
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MANUEL D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN

%01 B-08-28 11:29:38 PARAMETRES DE POSES / DEPOSE AXES

COTE PRISE MAGASIN COTE D
GAUCHE : FORMEUSE:

o | o |

COTE DEPOSE DANS MAGASIN FORMEUSE: I 0 -

COTE PALETTE P| v 0
SEUIL DE DEGAGEMENT APRES PRI o 0

MAGASIN GAUCHE
| 0

PRECEDENT SUIVANT

‘ VUE PRINCIPALE H ALARMES H PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE ‘

2016-08-29 11:28:52 PARAMETRES VITESSES AXES
VITESSES / ACCELERATIONS VITESSES /| ACCELERATIONS
AXE HORIZONTAL Y (mm/s) AXE VERTICAL Z (mm/s)

VITESSE RAPIDE: 0 |
VITESSE LENTE: 0 |

ACCELERATION: 0 |
DECELERATION: 0 |

VITESSE RAPIDE: 0 |
VITESSE LENTE: 0 |

ACCELERATION: 0 |
DECELERATION: 0 |

PRECEDENT SYSTEME

‘VIEPHINCIPALE H ALARMES H PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE ‘

I

%015-08-29 11:30:07 SYSTEME

MOT DE PASSE MAINTENANCE 1234 |
MOT DE PASSE ADMINISTRATEUR 5678

ADRESSE IP
192.168.0.1 AXE Y: 182.168.0.4

AUTOMATE :

AFFICHEUR:  192.168.0.2

AXEZ: 19216805

VUE PRINCIPALE H ALARMES H PARAM. PRODUCTION H MAINTENANCE H PARAMETRES MACHINE

BF INDUSTRIES 37 Impasse Du Petit Prince 69124 COLOMBIER SAUGNIEU tél : 04-78-32-66-70 fax : 04-72-93-23-20
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9. Annexes
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+L3 - Armoire

MOE0000216771

MOE0000216927 MOE0000263467
. Bouton Arrét Urgence
Voyant 24VDC OK w

-S3 -S54
MOE0000216925 MOE0000216931
BP L ACY BP L Acquit Defaut

MOE0000229015

-P1 26

| NBLOWTWOIB | B55 |

510 __toiovmiois | s
MOE0000216881 Panel CDE 10 e
Commut Shunt FDC

Buzzer

Range =
Pressostat FRL

-N1
CI2M-CPU32 g1

CI2M-CPU32 PLC OMRON MDX61B0014 MDX61B0014

] Variateur Axe Y Variateur Axe Z

-13 -J4

MCLTE-B004 MCLTE-B004

iy 1
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+L2 - Chassis Formeuse

122

12-3

156

156

16-3

16-3

164

164

-B1

-B2

-B3

-B7

-B8

-B9

-B10

-B11

-B12

IFS 260

IFS 260

IFS 260

015148

015148

015148

015148

015148

06P203

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Position Y-

Position Y+

Position Y Orig

Presence Pal 1

Presence Pal 2

Presence Cart Pos 1

Magasin Plein

Presence Cart Pos 2

Carton Ouvert

=00

12

=00

12-

16-5

16-6

16-6

17-3

234

-B4

-B5

-B13

-B14

-B15

-B16

-B17

-B52

IFS 260

IFS 260

IFS 260

06P203

06P203

015148

0]5148

0]5148

0]5148

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Range =

Position Z-

=D

Position Z+

=D

Position Z Orig

Début scotchage

Fin scotchage

Fin de ruban

Deroulage ruban

Carton en Sortie

Défaut Posit Carton

-B51

IFS244

Range =

Defaut prise carton

=09

-M1

23-4

235

23-5

-B58

-B59

-B60

015148

015148

015148

Range =

Range =

Range =

Format Mag Gauche

Format Mag Droit

Mini Cart Mag Inter

CPM50L

p= 3.3Nm

[ 4500

-M2
CPM50L-BK

SEW CMP50L

p= 3.3Nm

[ 4500 Tr/min

SEW CMP50L

131

-57

-S8

MOE0000263467

MOE0000263467

Bouton Arrét Urgence

w

Bouton Arrét Urgence

9.
n/

-Y1
00.028.0

Air Comprimé Zone Manip

o

00.028.0

Air Comprimé Zone Formeuse

o}

17-3

17-4

174

-B48

-B49

-B50

17.200.0

17.013.0+C-1/8

17.013.0+C-1/8

Range =

Range =

Range =

Aspi Manip

Aspi Maint Cart

Aspi Ouv Cart

-M3

M4

WA20/T DR62L4

WA20/T DR62L4

p= 0.25Kw

[ 1300/127

p= 0.25Kw

[ 1300/127

Moteur bande 1

Moteur bande 2
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+L2 - Chassis Formeuse

17-5 17-5 176 17-6 18-4 184
-B18 -B19 -B20 -B21 -B22 -B23 -B24 -B25
F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727

Range = Range = Range = Range = Range = Range = Range = Range =

Mag Droit rentré Mag Droit sortie Mag Gauche rentré Mag Gauche Sortie Gde regle rentré Gde regle sortie Rabat avant rente Rabet avant sortie

18-5 - 18-6 18-6 194 194
-B26 -B27 -B28 -B29 -B30 -B31 -B32 -B33
F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727
Range = Range = Range = Range = Range = Range = Range = Range =
Verin Doigts rentré Verin Doigts sortie Taquage mag rentré Taquage mag sortie Alim carton rentré Alim carton sortie Maintient carton rentré Maintient carton sortie

Range = Range = Range = Range = Range = Range = Range =
Ouverture carton rentré Ouverture carton sortie Ferm rabat arr rentré Ferm rabat arr sortie Ferm rabat av rentré Ferm rabat av sortie Pli rabat sup rentré Pli rabat sup sortie

20-5 - 206 20-6 2-5
-B42 -B43 -B44 -B45 -B46 -B47 -B53 -B54
F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727 F1727

Range = Range = Range = Range = Range = Range = Range = Range =

Pli rabat inf rentré Pli rabat inf sortie Maintient rabats rentré Maintient rabats sortie Evac carton rentré Evac carton sortie Butée Porte Rentrée Butée Porte Sortie

243243 2444 24545 24246 -V12

72 73 74 00.028.0
S.52.EE.07 S.52.EE.07 S.52.EE.07 S.52.EE.07 Aspiration Manip

Position Mag droit Position Mag gauche Position Régle Position Rabat avant

oy me 3 ‘

26-5

-V13

-v1 -V2 -V3 -V5 00.028.0

S.52.ME.07 S.52.ME.07 $.52.ME.07 $.52.ME.07 S.52.ME.07

Taquage magasin Alim carton plat Maintient carton Ouverture carton Fermeture rabat av-arr

- )
-
o -
{ {
264 264 253 Vi

V9 V10 Vi1 00.028.0
S.52.ME.07 S.52.ME.07 S.52.ME.07 S.52.ME.07 S.52.ME.07 ME.07
Aspiration Ouv Cart

Butée Porte Fermeture rabat sup Fermeture rabat inf Maintient rabats Evacuation carton Verin Doigts

) D) o

{

Aspiration Maintient Cart

26-6
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SCHMERSAL

AZM300Z-ST-1P2P 570251 570251

< R
& 3 5

PIZZATO PIZZATO

-A10

SCHMERSAL PIZZATO

A2 FR 693-1D FR 693-1D

AZM300Z-ST-1P2P FR 693-1D o o

e e

= , ,
€ T g

MOE0000216927 MOE0000216927

SCHMERSAL
-A3

AZM300Z-ST-1P2P

9 s -H3

MOE0000216887

Commut Dem Entrée

EAT000216774

Voyant Entrée Zone

INDICE

BF INDUSTRIES Synoptique Protection mécanique 0

COLOMBIER SAUGNIEU 0 |06/04/2016 |BE-PORTABLE
0478326670 IND DATE NOM MODIFICATIONS

" N S N Déssiné par : Donnée utilisateur 2
N° DAFFAIRE: 2016-00021 LOCALISATION: 1) 4 Protections mécanique | DA-CUNHA 05

Document réalisé avec la version:




ALIMENTATION CLIENT
3X400V 50HZ
20A

Sectionneur

Disjoncteur Alim 230V

-Gl
10A

24VDC
Alimentation 230v-24Vdc

Disjoncteur Différentiel Prise 1

—
o o)El
[

Prise de courant 1

-M6

O

Ventilation Armoire

v

Alim Variateur 230V
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+L3-ka9 f
27-3 \

Cde Ouv Porte

~
+L3-X1 | 2
%}

Commande Ouv Porte Commande Ouv Porte Commande Ouv Porte

[ N ] [ N ]

Interrupteur de Sécurité Porte Interrupteur de Sécurité Porte Interrupteur de Sécurité Porte
Schmersal Schmersal Schmersal

AZM300Z-ST-1P2P AZM300Z-ST-1P2P AZM300Z-ST-1P2P

[ out | [ out | [ out |
Porte Ouverte

Porte Ouverte Porte Ouverte

+L3
+L3-ka6 E@S

+L3-kab
E—

TNDICE
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Interaclé 1
Porte 4

Inter a clé 2
Porte 5

Restart

201 206 207

-X1 184
v 27-6 %]
0
Q

T
-X1 185 -X1 186
& 1%}

o—F— 0

N
3
AL AL 1 AL
-KAU6 E@ -KAU3 E@ -KAU4 E@X
A2 A2 A2 A2

-KAU4
135

-KAU1 -KAU2
106 107

-KAU6 -KAU3
097 — — 135

10-2 107 —

102 -

131 131

096 _ 097

— 084 _4+—_ 085

Puissance Manipulateur

Puissance Formeuse

Hors Course Y- Hors Course Y+

34 36
— — — o

By b
~ ~
— —

Hors Course Z-
44
—

Hors course manip

Hors Course Y- Hors Course Y+

37
—

24VvDC INPUT 5

NODE_SELO INPUT 6
INODE_SEL1 INPUT7
GND INPUT8
INPUT 1
INPUT 2
INPUT 3
INPUT 4
OUT_TESTL
OUT_TEST2

OUT_TEST3

OUT_TEST4

I-SORIC

24VDC

I -A7

Master_Enable]

d—0

3
2

OUT_TESTL
OUT_TEST2
Master_Enable2|

GND

0SSDL_A INPUTL

0ssp1_B INPUT2
Rstart_FBK1 INPUT3
OUT_Statusl INPUT4
0SSD2_A INPUTS
0SsD2_B INPUTE
Restart_FBK2 INPUT?

OUT_Status2 INPUT8

DI-SORIC a6

Hors Course Z-

45
— —

Hors Course Z+

— _—

@
~
=

Hors Course Z+

Arrét Urgence Plc ~

Shunt FDC

38

Shunt FDC

)
|

n
~
— —

¢}
L
~ ¥

-,
Arrét Urgence Plc

-S2

023 GI"

Bouton Arrét Urgence 1

-2
02-3/08-9
Bouton Arrét Urgence
-X1 8 20
%)

iy

X1 ¥ 19
9]
+L2-S7
03-5

@
GL‘ w7 L
Bouton Arrét Urgence f

08-9/03-5
Bouton Arrét Urgence

X1 ¥ X159
@ %)

+12-S8 I,
08-9/03-6
Bouton Arrét Urgence

3

Bouton Arrét Urgence

X1 | 23 -X1 | 24
%] %]
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13-2

-K2

-K1

Contacteur Variateurs 1

Contacteur Variateurs 2

Réseau Ethernet

Cable résolveur

-Q1
A
D
Disjoncteur Variateur Y

-J1
MDX61B0014
02-4

Variateur Axe Y

DFE33B

-
m

DER11B

[ I TRV

W ST @-ans
S

LS oo uonsws o

460-9nS

AW oN e

54

+L2-M1
3.3Nm

4500
SEW CMP50L

Arrét sécurisé

-R1

72 Ohms
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Disjoncteur Variateur Z

-J2
MDX61B0014

025 = R2

Variateur Axe Z

72 Ohms
DFE338

Réseau Ethernet

-
m

Alimentation frein

DER11B

[ I TRV

W ST @-ans
S

Cde Frein
460-9nS
O PR

14 BMV

15 -

<
o
a2 W oN =

Commande Frein

Cable résolveur

+L2-M5
3.3 Nm
4500 Tr/min
SEW CMP50L

SEW CMP50L
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Contacteur Variateurs Bandes

Disjoncteur Var Bande 1

MCLTE-B004
02-1
SEW

-
g
=
¥YN

Marche avant variateur

+24Vdc

69
» 224

Défaut variateur

+L2-M3
0.25 Kw
1300/127
ande 1

Moteur b:
SEW WA20/T DR63L4

-14
MCLTE-B004
022

+L2-M4

Disjoncteur Var Bande 2

—
®©
©

©
i

Marche avant variateur

+24Vdc

» 225
Défaut variateur

0.25 Kw

Moteur ba
SEW WA20/T Dl

0/127
nde 2
R63L4
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Position Y- Position Y+ Position Y Orig Position Z- Position Z+ Position Z Orig

Induct S 260 Inductif IFS 260 Inducti 7S 260 Induct S 260 Induct S 260 Inducti S 260

. e | I . N -

2

T 1 S tz 7

24 VDC OK X

=~
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N~
Hors Course Y- vtgj‘
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+L3-KAU1 !
08-2 \

+L3-KAU2
08-2

79
Air Comprimé Zone Manip

Contacteur Variateurs 1

w
®

Gestion Puissance +L3-K1
Manipulateur =~ — — 092
092
092

Contacteur Variateurs thgj‘

+L3-KAU3
08-3

+L3-KAU4
08-4

Air Comprimé Zone Formeuse ﬁ

Contacteur Variateurs Bandes

w
&

Gestion Puissance
Formeuse

Bﬂ;\\%\% I+|.3-s10

02-1
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o
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RJ 45

|

OMRON

Ecran 10"

Réseau Ethernet

s T e e
24voc| ov

-N2

CJ1W-PD022

Réf : C12M-CPU32

Automate

Réseau Ethernet

Switch Ethernet
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Position carte : 1 CJ1W-ID211

Hors Course Y-
Hors Course Y+
Hors Course Z

Hors Course Z+

Hors course Y+  Hors course Y- Origine Y Hors course Z+ Hors course Z-  Origine Z Cell Pal 1 Cell Pal 2
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Position carte : 1

15-2

CJ1w-ID211

Pres Cart Posit 1

Mag plein

2814

36|

Pres Cart Posit 2 Carton Ouvert Début Scotchage  Fin Scotchage Fin Ruban

Déroulage Ruban
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Position carte : 2

18-2

CJ1w-ID211

Cart en Sortie
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ABB

Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
ABB420066 E1l Prise 230V rail DIN 1 ABB 120-01231
AUER
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
JAU750001900 H1 Feu Fixe Orange S50 1 AUER 120-00693
JAU750002900 H1 Feu Fixe Rouge S50 1 AUER 120-00692
JAU750006900 H1 Feu Fixe Vert S50 1 AUER 120-00691
JAU790542900 H1 Embase Milti S50 1 AUER 120-01399
DI-SORIC
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
MS1 A6 Module maitre 8E 2SS 1 DI-SORIC 120-024210
MSI8 A7 Extension 8E 1 DI-SORIC 120-02411
MSSC A6 Connecteur de com 1 DI-SORIC 120-02412
Eaton
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
EAT0000216558 S3 Voyant Bouton Rouge 1 Eaton 120-1296
EAT0000216559 S1 Voyant Bouton Vert 1 Eaton 120-01297
EAT0000218057 S4 Voyant Bouton Bleu 1 Eaton 120-01298
EAT000216774 H3 Voyant Orange 1 Eaton 120-2158
FANDIS
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
FPF15KPU230BE-110 M6 Ventilateur Armoire 230V 1 FANDIS 120-01272
FINDER
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
FIN465290240040 Kal, kal0, ka7 , ka8 , ka9 Relais de Commande 2RT 8A 24VDC 5 FINDER 120-00124 1...
FIN553490240040 ka2, ka3, ka4, ka5 Relais de Commande 4 RT 7A 24VDC 4 FINDER 120-00662 1...
FIN9404SMA ka2, ka3, ka4, ka5 Embase Relais 4RT Cmde Manu 4 FINDER 120-00663 1...
FIN9702SPA Kal, kal0, ka7 , ka8 , ka9 Embase Relais 2RT Cmde Manu 5 FINDER 120-00660 1...
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HIRSCHMANN

Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
943957001 c1 Switch Ethernet 8P 24VDC 1 HIRSCHMANN 120-02476
IFM
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
IFS 260 B1,B2,B3,B4,B5,B6 Détecteur Inductif PNP NF 6 IFM 120-00424 1...
1FS244 B51 1 IFM 120-01533
06P203 B12,B13, B14 Cell Reflex 3 IFM 120-01971 1...
015148 g;g : géé : Ség : 2;6' ,Bgl,7BIQB52 ! Cellule Optoelectronique 12 IFM 120-00414 1...
KRAUS-NAIMER
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
KN002269 F1 Sectionneur Tetra 1 KRAUS-NAIMER 120-01230
LAMBDA
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
LAMDPP240-24-1 G1 Alim 240V-24VDC-10A 1 LAMBDA 120-01269
Moeller
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
MOE0000216374 S7,S8 Support Contact Bouton 2 Moeller 120-01258 1...
MOE0000216376 S7,S8 Contact bouton NF Fix avant 4 Moeller 120-01260
MOE0000263467 S7,S8 Bouton A-U 2 Moeller 120-01255 1...
MOE0000216374 S1,S10,S2,S3,54 Support Contact Bouton 5 Moeller 120-01258 1...
MOE0000216376 S2 Contact bouton NF Fix avant 2 Moeller 120-01260
MOE0000216378 S1,S510,S3,54 Contact bouton NO Fix avant 4 Moeller
MOE0000216771 H7 Voyant Blanc 24VDC 1 Moeller 120-01251
MOE0000216881 S10 Commutateur clef sans accrochage 1 Moeller 120-01252
MOE0000216925 S3 Bp Lum Rouge 1 Moeller 120-01245
MOE0000216927 S1 Bp Lum Vert 1 Moeller 120-01244
MOE0000216931 S4 Bp Lum Bleu 1 Moeller 120-01246
MOE0000229015 H4 Boitier Nu 1 Moeller 120-01256
MOE0000229025 H4 Ronfleur Continu 1 Moeller 120-01257
MOE0000263467 S2 Bouton A-U 1 Moeller 120-01255
MOE0000216374 S5 Support Contact Bouton 1 Moeller 120-01258
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Moeller

Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
MOE0000216378 S5 Contact bouton NO Fix avant 1 Moeller
MOE0000216887 S5 Commut Clef Accro 1 Moeller 120-01253
MOE0000216927 S6, 59 Bp Lum Vert 2 Moeller 120-01244 1...
OMRON
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
CJ1W-ID211 N3, N4, N5, N6 Carte 16E TOR 4 OMRON 120-02381 1...
CJ1w-0C211 N10, N8, N9 Carte 16S TOR Relais 3 OMRON 120-02382 1...
CJ1W-PD022 N2 Alim 24VDC-19.6w 1 OMRON 120-02379
CJ2M-CPU32 N1 Automate CJ2 1 OMRON 120-02380
CIJW-ID201 N7 Carte 8E TOR 24VDC 1 OMRON 120-02385
G7SA-3A1B 24DC KAUS5 , KAU6 Relais Contacts liés 3NO-1NC 2 OMRON 120-01797 1...
G7SA-4A2B KAU1 , KAU2 , KAU3 , KAU4 Relais Contacts liés 4NO-2NC 4 OMRON 120-02386 1...
NB10WTWO01B P1 ECRAN 10" 1 OMRON 120-02383
P7SA-10F-ND DC24 KAUS5 , KAUB Embase relais G7SA 4 P 2 OMRON 120-01798 1...
P7SA-14F-ND KAU1 , KAU2 , KAU3 , KAU4 Embase relais G7SA 6 P 4 OMRON 120-02387 1...
Pilz
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
570251 A4, A5 Interrupteur Clé 1NO-2NF 2 Pilz 120-02475 1...
PIZZATO
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
FR 693-1D A10, A8, A9 Inter & Clé de Sécurité 3 PIZZATO
SCHMERSAL
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
AZM300Z-ST-1P2P Al,A2,A3 Interverouillage 3 SCHMERSAL
SEW USOCOME
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
CPM50L M1 Motoreduteur Brushless SEW CPM 1 SEW USOCOME 120-02340
CPM50L-BK M2, M5 Motoreducteur Brushless CPM frein 2 SEW USOCOME 120-02342 1...
WA20/T DR62L4 M3, M4 Motoreducteur WA20 0.25kw 2 SEW USOCOME 120-02343 1...
BMV5 J6 Redresseur de frein 1 SEW USOCOME
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SEW USOCOME

Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
- . 08260583
BW072-003 R1,R2 Résistance de freinage 2 SEW USOCOME 08260583
MCLTE-B004 13,14 Variateur SEW MCLTE 2 SEW USOCOME
MDX61B0014 J1,132 Variateur SEW MDX 2 SEW USOCOME 120-02341 1...
Siemens
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
3RT20151BB41 K1,K2,K3 Contacteur 3.3 kw 1 NO 24VDC 3 Siemens
SOCAFLUID
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
00.028.0 V12,V13,V14,Y1,Y2 Bobine Electrovanne 24VDC 5 SOCAFLUID 120-00206 1...
17.013.0+C-1/8 B49 , B50 Vacuostat 2 SOCAFLUID
17.200.0 B48 Vacuostat Digital 1 SOCAFLUID 130-02282
B18, B19,B20, B21,B22, B23,
B24 , B25, B26, B27, B28, B29,
B30, B31,B32, B33, B34, B35, -
F1727 B36 , B37, B38, B39 , B40, B41 , Capteur Verin 34 SOCAFLUID 130-00498 1...
B42 , B43, B4, B45, B46 , B47,
B53, B54, B56 , B57
S.52.EE.07 Z21,22,723,7Z4 Electrodistributeur 5/2 Bistable 24VDC 4 SOCAFLUID
S.52.ME.07 V\ln' V&g ! \\;911 V2, V3, V4, V5, Ve Electrodistributeur 5/2 Monostable 24 VDC 11 SOCAFLUID
TEKNOMEGA
Référence Etiquette Description Quantité Fabricant numéro d'article
TEKRPQ1005 G3 Repartiteur de phase tetra 1 TEKNOMEGA 120-01236
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SOCAFLUID

Référence Etiquette Description Quantité Fabricant
1320.00.0800N+ C14 Verin sans Tige @32C800 Serie ZS 1 SOCAFLUID
1320.00.1500N+ C6 Verin sans tige @32C1500 série ZS 1 SOCAFLUID
17.013.0+C-1/8 B1,B2,B3 Vacuostat 3 SOCAFLUID
321ME V19,Vv21,Vv23 EV 3/2 G1/8 3 SOCAFLUID
322 ME Vi4,v7 EV 3/2 G1/4 2 SOCAFLUID
BFI-TRAIT-AIR-SS-EV F1 Traitement Air G1/4 sans EV 1 SOCAFLUID
ID1E032025+ Cc7 Verin 1SO15552 @332C25 1 SOCAFLUID
ID1E032080+ Cc1,C Verin 1SO1552 @32C80 2 SOCAFLUID
ID1E032150+ Ci1,C12 Verin 1SO15552 @32C150 2 SOCAFLUID
ID1E032200+ Ci3,c4 Verin 1S015552 @#32C200 , Verin 1ISO01552 @32C200 2 SOCAFLUID
ID1E032300+ C10, C9 Verin 1SO15552 @332C300 2 SOCAFLUID
M10 710,722,276 Venturi Multi-Etagé 3/8 9.4m3/h 3 SOCAFLUID
M150.20.050M C15, C16 Verin Cyl ISO 6432 @20C50 2 SOCAFLUID
MV39-04-M5C Q33, Q34 Régul. débit M5-34 2 SOCAFLUID

Q1,Q10,Q11,Q12,Q13,Q14,

Q15, Q16,Q17,Q18,Q19,Q2,
MV39-06-18C ggg : 8;; : 83; : 83; : 854, ,Qcngsl " | Regul. Débit G1/8-06 2 SOCAFLUID

Q31,Q32,Q4,Q5,Q6,Q7,Q8,

Q9
N150.40.160M Cc8 Verin Cylindrique @40C160 1 SOCAFLUID
S.52.EE.07 V1,V2,V3,Vv4 Electrodistributeur 5/2 Bistable 24VDC 4 SOCAFLUID
S.52.ME.07 x}g : \\g; :\\gz' Q/\él,svyng V7, Electrodistributeur 5/2 Monostable 24 VDC 11 SOCAFLUID
VI100.020.025M C17 Verin ISO 21287 @20C25 1 SOCAFLUID
VI110.032.025 c2 Vérin I1SO 21387 @32C25 Anti.Rot. 1 SOCAFLUID
VI110.032.125+ C5 Verin 15021287 @32C125 Anti.Rot. 1 SOCAFLUID
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LES INFORMATIONS CONTENUES DANS CE PLAN SONT SEULS PROPRIETE DE
B.F INDUSTRIES, TOUTE REPRODUCTION TOTALE OU EN PARTIE EST
INTERDITE SANS PERMISSION ECRITE DE B.F INDUSTRIES

THE INFORMATIONS CONTAINED IN THIS DRAWING IS THE SOLE PROPERTY OF
B.F INDUSTRIES. ANY REPRODUCTION IN PART OR AS A WHOLE WITHOUT THE
WRITTEN PERMISSION OF B.F INDUSTRIES IS PROHIBITED.

No. ARTICLE Référence DESIGNATION DS O
8 130-00536 VIS CREUSE MALE Mé 2
9 130-00120 VENTOUSE @53 515 2
10 130-00092 INSERT VENTOUSE G1-4 2
21 130-00926 MV.39.06.18.C 10
22 130-00498 CAPTEUR F1727 10
28 130-02429 UG 2004 @32 CO80 1
29 13002428 VERIN ID1S @32 C080 sorfie 1
30 130-02430/100-00848 [RENFORT UNITE GUIDAGE @32 1
37 140-00807 PROFIL GUIDAGE LG 1360 1
38 14002466 ETAU GUIDE 50247-M8 14
68 13002454 ILOT FORMEUSE APTAR 1
69 130-02455 CABLE SUB-D25 5 m ]
74 130-00494 ELECTROVANNE 322ME 2
75 13002267 BOBINE T22 24VAC 3
76 130-00207 CONNECTEUR MP1 3
83 MENC-50082-01  [LAME MAINTIENT CARTON F2005 2
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B.F INDUSTRIES, TOUTE REPRODUCTION TOTALE OU EN PARTIE EST
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1 120-02475 INTER SECU CLE PILZ INO-2NC 2
12 120-00924 INTER SECU CLE FR 693-D1 3
17 130-02450 UG 2008 @32 C200 1
18 130-02433 VERIN ID1S @32 C200 rentré 1
50 140-02467 RAMPE GALETS LARG 96 LG0800 2
53 120-00415 SUP CELLULE IFM OJ5148 8
54 120-00414 CELLULE IFM OJ5148 8
55 120-00422 CONNECTEUR M8 DROIT 2m 6
59 120-00423 CONNECTEUR M8 COUDE 2m 5
62 120-01972 SUPPORT E21272 3
63 120-01971 CELL REF O6P203 3
64 120-01041 SUP REFLECT @80 3
65 120-01040 REFLECT @80 E20005 3
91 T50-YOUNG TETE DE SCOTCHAGE YOUNG 1
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No.
ARTICLE

Référence

DESIGNATION

QTE

100-02352

DOIGT OUV RABAT

130-02453

ARTICULATION MF21020

130-02452

Microvérin M15020C50 libre

130-02465

CHAPE MF-15020

130-00926

MV.39.06.18.C

130-00498

CAPTEUR F1727

Rabat inférieur

Rabat supérieur

Butée Porte

AR';"I%LE Référence DESIGNATION QTE
1 130-02435  |VERIN VI100820C25 rentré 1
2 100-02353  |AXE BUTEE PORTE 1
4 130-02436  [REG DEB MV39.04.M5.C 2
5 130-00498  |CAPTEUR F1727 2
6 150-02315  [SUP VERIN VI100220 2
7 100-02354  |GUIDE AXE BUTE PORTE 1
8 150-02316  [SUP ENSEMBLE BUTE PORTE 1

No.

PIECE DETACHEE 1

ARTICLE | Reférence DESIGNATION CHASSIS/Quantité

23 130-02448  |UNITE GUIDAGE @32 C150 2
24 13002427 |VERIN ID1S @32 C150 libre 2
82 130-02457 | GENERATEUR DE VIDE M10 ]
87 130-02458  |VACUOSTAT MEMBRANE ]
89 130-01070 |ELECTROVANNE 321ME ]
90 130-02267  |BOBINE T22 24VAC

91 130-00207 |CONNECTEUR MP1

Y-
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No. LEA CHASSIS FORMEUSE
ARTICLE Référence DESIGNATION 427-101/QTE
67 120-01634 |AZM 300 Z 3
68 120-01635 |[ACTIONNEUR AZM300 3
69 120-00415 |SUP CELLULE IFM OJ5148 9
70 120-00414 |[CELLULE IFM OJ5148 9
71 120-00422 [CONNECTEUR M8 DROIT 2m 7
75 120-00423 [CONNECTEUR M8 COUDE 2m 5
SANS SPECIFICATION PARTICULIERE [Machine : &~ 37 Impasse Du Pefit Prince
LES DIMENSIONS SONT EN mm Q- 2 Grandalise. '
69124 Colombier Saunieu
NORME DE TOLERANCES : JS 013 e 11 :04 78 32 86 70
fax : 04 72 93 23 20
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MATIERE DRAWN
DoACUNHA | 25082016 CHASSIS FORMEUSE APTAR ASSEMBLE
IND
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DETAIL A
ECHELLE 1: 10

DETAIL B
ECHELLE 1:10

ARTELE Référence DESIGNATION DEP'L]A/%'%EZONE
1 170-02388 RAIL HGR15R LG3520 2
2 170-02389 RAIL HGR15R LG2440 2
3 170-00915 PALIER MRS15W 8
4 100-02355 PROFIL 8 80x80 LG2450 1
5 180-02398 PROFIL 8 160x80 LG4430 1
s 100.01949 POULTE ATIOS30 D30 ARBRE CLAY 570 >
7 100-00250 POULIE AT10 $30 D30 RLTS 6005 1
12 100-00317 AXE ROULEMENT TC @25 courroie 25 2
15 100-00239 ARBRE POULIE Y TP 1
16 100-00238 BRIDE DE TENSION TP 1
18 100-00237 TOLE BRIDE DE TENSION TP 1
19 200-00269 ROULEMENT 6005 2RS 6
20 200-00118 COURROIE BRAS 3914 1
25  |120-00599+120-00594| CHAINE 2400-03-055-0 config 3 1
26 |120-00593+120-00595| CHAINE 2400-05-100-0 1
30 100-00316 POULIE DE RENVOIE Lg 25 2
39 120-00424 CAPTEUR IND M12 LG 45 CONNECT 6
41 120-00421 CONNECTEUR M12 COUDE 2m 6
50 120-02342 MOTORED BRUSH K19CMP50L-BK ]
51 120-02340 MOTORED K19CMP50L ]
71 120-02378 CABLE RESOL SEW 15m 1
72 120-02377 CABLE PUISS SEW 15m frein 1
73 120-02376 CABLE RESOL SEW 10m 1
74 120-02375 CABLE PUISS SEW 10m sans frein 1
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DETAIL C
ECHELLE 1:5

ARTGLE | Référence DESIGNATION DEP'LC%EEZONE
44 130-00120 |VENTOUSE @53 S15 6
45 130-00536 | VIS CREUSE MALE M6 6
46 130-00092 |INSERT VENTOUSE G1-4 6
56 130-02456 |Porte Ventouse 021028 6
57 130-02457 | GENERATEUR DE VIDE M10 1
62 130-02458 | VACUOSTAT MEMBRANE 1
67 130-01070 |ELECTROVANNE 321ME 1
68 130-02267  [BOBINE T22 24VAC 1
69 130-00207 |CONNECTEUR MP1 1
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AR LE Référence DESIGNATION QTE
1 130-02438 EQUERRE FB032 4
2 130-02437 VERIN ST ZS@32 C1500 rentré 1
3 170-023%0 RAIL MRR20 LG 1840 2
4 170-02391 RAIL MRR20 LG 1360 2
5 170-00913 PALIER MRS20W 6
8 130-02439 PLAQUE OSCILLANTE PB0O32L-2 2
10 180-02399 ELCOM-Profil-8-80x40E LG 1900 2
11 180-02400 ELCOM-Profil-8-80x40E LG 1480 2
13 200-02143 PALIER APPLIQUE @25 2
14 140-01629 BAGUE fend-sple @48-@25-15 M5 2
15 100-02362 ARBRE FORMEUSE @25 LG165 1
17 130-00120 VENTOUSE @53 S15 4
18 130-00092 INSERT VENTOUSE G1-4 4
19 130-00536 VIS CREUSE MALE Mé 4
27 130-02451 VERIN ST ZS @32 C800 rentré 1
28 130-00926 MV.39.06.18.C 6
29 130-00498 CAPTEUR F1727 6
31 100-02366 DOIGT FORMEUSE 2
37 140-02480 RESSORT @1.25-@17.5-40.5 2
38 100-02368 AXE @08 LG 0090 2
42 130-02442 VERIN N150 @40C160 libre 1
43 130-02444 CHAPE NF-21040 1
44 130-02443 EMBOUT ROTULE M12x175 1
46 120-01221+120-01222|CHAINE 1400-015-048-0 config 2 1
47 130-02457 GENERATEUR DE VIDE M10 1
52 130-02458 VACUOSTAT MEMBRANE 1
57 130-01070 ELECTROVANNE 321ME 1
58 130-02267 BOBINE 722 24VAC 1
59 130-00207 CONNECTEUR MP1 1
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BANDE D'ENTRAINEMENT INFERIEUR

ARTGLE | Référence DESIGNATION R 427
] 120-02343 |MOTORED WA20-TDR63L4-1 ]
2 15002320  |SUP BANDE APATR ]
851-03-878 |BANDE SCOTCHEUSE H50 ENT 937.5 @360 1
10 100-02470  |ARBRE MOTEUR BANDE COMARME ]
1 100-02371 | AXE FIXATION BANDE COMARME 2
12 15002323 |FIXATION MOT BANDE 1
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LES INFORMATIONS CONTENUES DANS CE PLAN SONT SEULS PROPRIETE DE
B.F INDUSTRIES, TOUTE REPRODUCTION TOTALE OU EN PARTIE EST
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OICIOIONN®

BANDE D'ENTRAINEMENT SUPERIEUR

ARTCLE | Référence DESIGNATION P s
1 120-02343 |MOTORED WA20-TDR63L4-2 1
2 170-00913 |PALIER MRS20W 2
3 170-02392 |RAIL MRR20 LG 0160 2
4 150-02320 |SUP BANDE APATR 1
5 100-02370 |SUPP RAIL LG0200 Ep 15 2
12 851-03-878 [BANDE SCOTCHEUSE H50 ENT 937.5 @60 1
13 100-02470 |ARBRE MOTEUR BANDE COMARME 1
14 100-02371 |AXE FIXATION BANDE COMARME 2
15 100-02372 |AXE FIX VERIN BANDE 1
16 150-02321 |FIXATION VERIN BANDE SUP 1
17 100-02373 |GUIDE PLAST BANDE SUP 2
18 150-02322 |EQUERRE SUP BANDE SUP 1
19 150-02323 |FIXATION MOT BANDE 1
SANS SPECIFICATION PARTICULIERE [Machine : - o7 impase Du pei ince
LES DIMENSIONS SONT EN mm [ = = T andalsse e saunicu
NORME DE TOLERANCES : JS 013 P 610478326670
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Fermeture petit
rabat avant

Fermeture petit
rabat arriere

No. ARTICLE Référence DESIGNATION QTE
3 130-02446 U-G @32C300 2
4 130-02445 VERIN ID1S @32C300 libre 2
5 150-02325 FPR FORM APTAR 2
6 130-00926 MV.39.06.18.C 6
7 130-00498 CAPTEUR F1727 6
8 130-02434 UG EN H @32 C200 1
9 130-02433 VERIN ID1S @32 C200 sortie 1
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No. ARTICLE Référence DESIGNATION N ASs I
1 110-02328 glﬁslzi)rlfcl‘fgl\é/:GASIN INTER FORM<Brut 1
2 150-02329 TOLE 1T MAG INTER FORMEUSE 2
3 130-02428 VERIN ID1S @32 C080 rentré 1
4 130-02430/100-00848|RENFORT UNITE GUIDAGE @32 1
5 130-00926 MV.39.06.18.C 6
6 130-00498 CAPTEUR F1727 5
7 130-02429 UG 2004 @32 C080 1
8 150-02326 SUPPORT VERIN TAQUAGE 1
9 130-01877 VERIN VI110232C125 rentré 1
10 130-02432 EQUERRE NQO32 2
11 130-02431 VERIN ANTIROT VI110 @32C025 rentré 1
12 150-02330 BUTEE 1 MAG CARTON 2
16 150-02331 EQUERRE 2 MAG CARTON 4
17 170-00913 PALIER MRS20W 4
18 170-02393 RAIL MRR20 LG 0880 2
19 100-2374 SUPP RAIL LGO935 Ep 15 2
24 150-02332 LAME PASSAGE CARTON 2
25 150-02346 LAME PASSAGE CARTON-2 2
28 120-00415 SUP CELLULE IFM OJ5148 1
29 120-00414 CELLULE IFM OJ5148 1
30 120-00422 CONNECTEUR M8 DROIT 2m 1
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LES DIMENSIONS SONT EN mm LB 4 Granddiisse

NORME DE TOLERANCES : JS 013
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